Manoémetro padrio “solid-front” com mola tubular

Série “todo inox” MN16
Classe 0,6%

DN 150 i

¢/ - Todos os instrumentos sdo fornecidos com certificado de
calibraciao com referéncia ao padrao primadrio.
D Modelo aprovado pelo IPQ
r

Caso seja necessario pode ser
fornecido com primeira verificagio
realizada pela DRE-LVT

Conforme os requesitos da norma
PED 97/23/CE

Instrumentos projectados para serem utilizados como manémetros de controle e de recalibragdo e em outras aplicacdes onde a precisdo

e a repetibilidade sdo elementos muito importantes. Em caso de fuga ou ruptura do elemento eldstico, o operador estard protegido por
uma parede sélida posta na frente do instrumento e uma tampa de escape posterior que se romperd. Os fluidos do processo devem
ser liquidos ou gasosos, que ndo apresentem uma viscosidade elevada e que ndo cristalizem. As partes em contacto com o liquido do
processo, em AISI 316L sdo aptas a resistirem a condigdes de trabalho desfavordveis, determinadas pela agressividade do fluido e do
ambiente. Se solicitado pode ser acompanhado de um certificado de calibragdo expedido por um laboratério credenciado S.I.T (Servigo
Italiano de Calibragéo).

1.16.1 - Modelo Standard ESCALA | Subdivisdes | Numeragdes |bar |kPa | MPa |psi
Norma de referéncia: EN837-1. -1..0 0,005 01 +
Cédigo de seguranga: S3 segundo EN 837-2. 0..0,6 0,002 0,05 + +
Classe de precisao: 0,6 segundo EN837-1. 0..1 0,005 0,1 + +
Temperatura ambiente: -25...+65 °C. 0..1,6 0,005 0,1 + +
Temperatura do fluido no processo: -40...+150 °C. 0..2,5 0,01 0,2 + +
Temperatura de calibragao: +20 °C. 0..4 0,02 0,2 + +
Deriva térmica: +0,04% do valor de fundo de escala para 0...6 0,02 0,5 + +
variagdes de £10 °C de temperatura ambiente com respeito a 0..10 0,05 1 + + |+
temperatura de calibracéo. 016 0,05 1 - * |+
Pressio de trabalho: 75% do VFE. 025 o1 5 . .
Sobrepressao: 30% do VFE. 030 o1 5 . . s
Grau de protecao: IP 55 segundo IEC 529. o020 0'2 5 . .
Ligacio ao processo: em AISI 316L. d
Mola tubular: em AISI 316L de tubo trifilado sem solda. 060 02 > A A
Caixa: em ago inox. 0..-100 05 10 + ¢ +
Anel: baioneta em ago inox. 0..160 05 10 + | ¢+ +
Tampa de Escape: em ago inox. 0..250 1 20 + ¢+
Visor: em vidro duplo estratificado. 0...300 1 30 + ¢ +
Mecanismo: em aco inox com limitador de mfnima e mdaxima. 0...400 2 20 + |+ +
Mostrador: em aluminio e fundo verde, com graduagéo e 0...600 2 50 + |+ +
numeragdo em preto e faixa espelhada (anti-parallax). 0...1000 5 100 +
Ponteiro: ajustdvel, em aluminio de cor preta com terminal tipo 0...2000 10 100 +
faca. 0...3000 10 200 +
0...4000 20 200 +
0...6000 20 500 +
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Manometro padrao “solid-front” com mola tubular MN 1 6

Série '"todo inox” classe 0,6%, DN 150
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A - VERTICAL D - HORIZONTAL
para montagem local. para montagem local.
Montagem F a b c ch od od, e h P L Peso
Vertical HM-G1/28 15 64 30 22 161 | 1505 117 20 | 1,13k
43M - 1/2-14 NPT ' 058
. 41IM -G1/2A
Horizontal 15 64 17 161 150,5 31 96,5 20 1,03 kg
43M - 1/2-14 NPT

(dimensdes : mm)

MALA PARA COLOCAR O MANOMETRO

OPCIONAIS
C - Flange traseira com 3 furos para instrumentos com ligacéo vertical
E -  Flange frontal com 3 furos para instrumentos com ligagdo horizontal

CE1 - Certificado S.I.T. (manémetro)

CE3 - Certificado S.I.T. (vacuémetro e manovacuémetro)

P02 - Preparada para oxigénio

Os instrumentos com ligagdo vertical
podem ser fornecidos com uma maleta

para colocar os manémetros, c6d. 5VAL.

SEQUENCIA DE ORDEM
Secgdo / Modelo / Caixa / Montagem / Didmetro / Escala / Ligagdo ao Processo / Opcionais
1 16 1 A G 41M C..E
D 43M CE1...P02
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A empresa Nuova Fima reserva-se ao direito de a qualquer altura fazer alteragdes que considere indispensaveis a fim de melhorar a sua produgdo.



