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OKS 424
MASSA SINTETICA pARA ALTAS TEMPERATURAS (-30°C a +200°C)
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Ferramentas

1. CAMPOS DE APLICAGAO

1.1 Lubrificag@o: de roletes e rolamentos planos, sujeitos a alta temperatura, ambientes corrosivos; deslizamentos répidos
sujeitos a extrema pressdo (EP) e temperatura em rolamentos, estufas de secagem, fornos rotativos, cdmaras de
refrigeracdo, transportadores, ventiladores de ar quente, motores eléctricos, exaustores de ar agressivo.

2.  VANTAGENS E BENEFICIOS

2.1 Melhor uso: para rolamentos expostos a ambientes corrosivos e sujeitos a extrema presséo e temperatura.
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2.2 Alta eficiéncia: reducdo da friccdo e desgaste, protecdo & corrosdo, rolamentos blindados sujeitos a contaminagéo,
accdo lubrificante preventiva em presenca de dgua, boa compatibilidade com plésticos e borrachas.

3.  CARACTERISTICAS TECNICAS
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3.1 Aparéncia ............... . ... massa clara, suave

3.2 ComposiGlo. ...................... espessante orgdnico, polyalphaolefin, e aditivos

3.3 Consisténcia . ..................... NLGI1-2  DIN 51818

3.4 Capacidadepenetrante . .. ........... 290-310  DIN ISO 2137

3.5 Pontodegota...................... >4240°C DIN ISO 2176

3.6 Temperatura ...................... -30°C/+200°C por curtos periodos até +230°C DIN 5182172
3.7 FatorDN (fatorvelocidade =d_xn). ... ... 200.000

3.8 Caracteristicas especiais: OKS 424 mantém a sua condicdo deslizante sem formar residuos. Ainda que por curtos
perfodos ultrapasse os limites méximos de temperatura a formagéo de residuos serd insignificante. E suficiente uma
relubrificagéo normal.

APLICACAO

4.1  Limpeza: das dreas a lubrificar; remover os residuos de massa formados, de preferéncia com o agente de limpeza

universal OKS2611/2610.

4.2 Lubrificag@o: de rolamentos de esferas com uma aplicacdo normal, ou por sistema centralizado. Quantidades de massa e
os perfodos de relubrificacéo serdo de escolha com as condicées da operacdo. Deverdo ser observadas as instrucdes dos
fabricantes de rolamentos e das maquinas. Néo deve ser misturada com outras massas.

NOTA:
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APROVACOES
8 5.1 TESTES
% Four-ball test rig
~g -okload ..o 1100NDIN 51 350-4
E -weldingload .. ... 1300N DIN 51350-4
; Corrosiontest . .................... SKF EMCOR method DIN 51 802
%_ gradeof corrosion .. ........ .. ... Oand0
‘5 Water resistance - assessment . ... ...... 0-90DIN 51502
E 5.2 ClassificaggoDIN. ... ... ... ... ... .. KHC1-25-30DIN 51502
jg Aplicacéo Informacéo suplementar
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