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INFORMAGAO SOBRE O PRODUTO - JULHO.2017

OKS 200 [eETEd

PASTA DE MONTAGEM MoS,

40ml / 1Kg

1.  CAMPOS DE APLICACAO

1.1 Pasta de montagem UNIVERSAL, para casquilhos, rodas, veios, aros e rolamentos.

1.2 Revestimento primdrio anti-adarente para movimentos e fusos roscados, guias, suportes e superficies deslizantes,
neutralizando os efeitos de atrito.

1.3 Lubrificagéo de superficies deslizantes com grandes tensées e desgastes, tais como rolamentos planos, rodas-dentadas,
cambotas, com propriedades preventivas de anti-blogueio.

1.4 Em vérios tipos de dificuldades em mé&quinas de cortar, fresar, prensar, gravar, tais como interrupcdo nos contactos
metélicos ou soldadura.

2. VANTAGENS E BENEFiCIOS

2.1 Amais econémica pasta de Mos;.

2.2  Anti-gripante, anti-desgastante e anti-fricgao.

2.3 Alta eficiéncia, devido & forte cobertura ligagcao do Mos; com as superficies metdlicas.

2.4 Facilita montagem e desmontagem com friccdo extremamente baixa e elevada capacidade de carga.

2.5 Aumento da confianca operacional nos componentes de movimento proporcionado pelas propriedades anti-gripantes.

2.6 Resiste a dgua, éleos, massas e maioria dos quimicos e fluidos hidrdulicos.

3.  CARACTERISTICAS TECNICAS

3.1 Aparéncia............. cor negro mate
3.2 Densidade ............ +20°C /1.25g/cm3 DIN EN ISO 3838
3.3 Temperatura........... -35/450°Cem presenca de ar.
..................... +630°C com acesso de ar restrito (Ex: roscas, montagens & press@o).
3.4 Resistente ............. 4gua, 6leos, massas, produtos quimicos e ao desgaste.
3.5 Componentes.......... MoS, grafite, lubrificantes sélidos brancos, éleo sintético, sabdo de litio.
3.6 Aditivos. . ............. Moy ACTIVO
3.7 Testes ................ Protecoes ao desgaste DIN 51350-4

................ Friccdo DIN EN ISO 16047
................ Torque (desmontagem) DIN 267-27

4.  APLICACAO

4.1 Para melhores aderéncias, limpar primeiramente de poeiras ou outros lubrificantes.
4.2 Primeiro limpeza mecénica e posteriormente com OKS 2610/2611.

4.3 Podeseraplicado com pincel em processo de montagem sob presséo.

4.4 Remover o excesso de pasta.

4.5 Nao use a pasta em substituicdo de massa, sendo a mesma miscivel com lubrificantes apropriados.

5.  APROVACAO
5.1  German Railway (Caminhos de ferro Alemaes) stock N°07606.

Aplicagdo Informag@o suplementar
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