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Memória Descritiva


Regulador Automático do Caudal de Extracção da Hotte
1. Introdução
[image: image2.jpg]



O controlo de caudal de exaustão na Hotte será feito, usando um regulador de caudal a ser montado na boca de exaustão da Hotte (saída circular DN 250 mm), sensor de velocidade do ar e painel de comando. O caudal de saída será regulado em função da velocidade de entrada do ar na Hotte, através da abertura, que o operador manuseia á sua vontade. O sistema operará automáticamente, aumentando ou diminuindo o caudal de ar de modo a manter a velocidade do ar na entrada da Hotte ( de 0,4 a 0,8 m/s ), independentemente da abertura.

Em caso de combustão na Hotte, a velocidade será automáticamente elevada para uma mais eficaz remoção da carga térmica.

O controlador será do tipo DDC, com protocolo LonWorks, específico para esta aplicação, sendo vocacionado para “dialogar” com os outros controladores do mesmo tipo, envolvidos no processo de equilibrio de caudais. A calibração será feita  em fábrica para os diferentes caudais  de cada sala, (podendo eventualmente ser reajustados em obra).

A resposta do sistema deverá ser no máximo de 4 seg.

A ligação será standard DN 250 mm (em ambas as faces ) e a sua dimensão deverá ser compacta, não excedendo os 400 mm. A sua construcção será em polipropileno retardante ao fogo, incluindo caixa, borboleta do registo e todos os restantes componentes em contacto com o ar extraído.
2. Características e requisitos:
- Possibidade de fecho total do registo, de modo a garantir o completo isolamento da Hotte.

- Garantia de passagem de um caudal de exaustão minímo, com a porta fechada, de modo a prevenir a acumulação de poluentes.

- Gama de trabalho de pressão diferencial de 80 a 1000 Pa.

- Integração no sistema de control de insulação e extracção do laboratório.

- Possibilidade de ligação a um sistema de Gestão Técnica Centralizada.

Equipamento de referencia marca TROX, modelo: TVLK/250/TSG
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